
ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.2
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GN 60 RoHS

Knopfmagnete
mit Bohrung

AUSFÜHRUNG
Magnetwerkstoff
AlNiCo AN
Aluminium, Nickel, Cobalt
(temperaturbeständig bis 450 °C)
Lackierung rot
temperaturbeständig bis zu 180 °C

INFORMATION
Knopfmagnete GN 60 sind ungeschirmte Magnete mit einer 
geteilten Haftfläche die durch Gießen hergestellt werden. Ihre  
Einsatztemperatur wird maßgeblich durch die rote Lackierung  
begrenzt. Für höhere Temperaturen sind blanke Knopfmagnete auf 
Anfrage erhältlich.
Um die magnetischen Eigenschaften nicht negativ zu beeinflussen, 
sollten die Befestigungsschrauben aus einem unmagnetischen  
Werkstoff wie z. B. Edelstahl, Messing oder Kunststoff bestehen.
Zur leichteren Handhabung und um eine Entmagnetisierung zu 
vermeiden, schützt ein verzinktes Eisenblech die Haftflächen der 
Magnete während der Lagerung und dem Transport.
-- Weitere Erläuterungen zu Haltemagneten  (siehe Seite 2022)

ZUBEHÖR
-- Haftscheiben GN 70 (siehe Seite 2052)
-- Haltescheiben GN 70.1 (siehe Seite 2052)

AUF ANFRAGE
-- blank, temperaturbeständig bis 450° C

GN 60

Artikelnummer d1  
Nennmaß

d1  
Istmaß d2 d3 max. h s t Nennhaft-

kräfte in N

GN 60-AN-13 13 13 4.5 7 9.7 4.5 5 7 6
GN 60-AN-19 19 19.1 4.8 8.7 12.7 5.6 6.5 18 23
GN 60-AN-25 25 25.4 4.5 8.5 20 5.6 8 40 71
GN 60-AN-32 32 31.8 7.5 12.7 25.4 8 12.7 66 132
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